FRANKEN

Softsynchro® SnapLock (L)

EMUGE

Schneller Werkzeugwechsel auf Knopfdruck
Fast Tool Change at the Touch of a Button
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Schnellwechsel-Aufnahmen - Quick-Change Tap Holders

Softsynchro® SnapLock

Spezifikationen:

e Schnelles Wechseln des Gewindewerkzeuges
durch seitliches Betatigen des Druckknopfes

e Werkzeugwechsel ohne Hilfswerkzeuge

e Formschllissige Spannung des Gewindewerkzeuges
durch einfache, ringférmige Nut

e Geeignet fiir Hartmetall-Werkzeuge und hohe
Kiihlschmierstoff-Driicke

e |nnere Kiihischmierstoff-Zufuhr (IKZ) bis 50 bar

o |ntegrierte Abdichtung am Werkzeugschaft

e Drehmomentiibertragung durch integriertes Vierkant
¢ Bewdhrte Softsynchro®-Technologie

e Schlanke Bauform

Softsynchro® SnapLock L:

e Langennachstellung der Gewindewerkzeuge
um 3 mm mittels Innensechskantschliissel

Specifications:

e Fast change of threading tool by pressing the lateral button
e Tool change without auxiliary tools

e Positive-locking clamping of threading tool by means
of a simple circular groove

e Suitable for carbide tools and high coolant pressures
e |nternal coolant supply (IKZ) up to 50 bar

e |ntegrated sealing on tool shank

e Torque transmission thanks to integrated square

e Proven Softsynchro® technology

e Slim design

Softsynchro® SnapLock L:
e Readjustment of length of threading tools by 3 mm with hex wrench

B



E M U G E Schnellwechsel-Aufnahmen - Quick-Change Tap Holders
Softsynchro® SnapLock

Pmax
IKZ 50bar
(700psi)
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Einsatz auf Maschinen  For use on machines z
mit Synchronspindel with synchronous spindle Lo L
Typ ; Artikel-Nr.
Type 0Dy oDy | Ko i oD oD3 L1 L L3 E G c T Article no.
6 49 | M4,5-M6 M8 34 26 8 32 34 31 MiI8x1 05 0,5 |F3701C04.1.06 ®
7 5,5 M7 M9-M10 | 34 26 8 32 34 31 MI8x1 05 05 |F3701C04.1.07 ®
HSK-A63 8 6,2 M8 M11 34 26 8 32 34 36 MiI8x1 05 0,5 [F3701C04.1.D8 )
9 7 M9 M12 34 26 87 32 34 37 M18x1 05 05 |F3701C04.1.09 [ )
Softsynchro® 1 10 8 M10 - 34 26 8 32 34 41 MI8x1 05 05 |F3701C04.1.D10| e
SnapLock 6 49 | M4,5-M6 M8 34 26 935 50 34 31 M24x15 05 05 |F3701C06.1.06 ®
7 55 M7 M9-M10 | 34 26 935 50 34 31 M24x15 05 05 |F3701C06.1.07 °
HSK-A100 8 6,2 M8 M11 34 26 935 50 34 36 M24x15 05 05 |F3701C06.1.D8 ®
9 7 M9 M12 34 26 935 50 34 37 M24x15 05 05 [F3701C06.1.D09 )
10 8 M10 - 34 26 935 50 34 41 M24x15 05 05 |F3701C06.1.010| e
Weitere Ausflihrungen auf Anfrage
Further designs upon request
Zubehor
Accessories

Kiihischmierstoffrohre und Schliissel auf Anfrage
Coolant tubes and wrenches upon request

4 EMUGE Bestell-Beispiel - Ordering example: F3701C04.1.D6



Schnellwechsel-Aufnahmen - Quick-Change Tap Holders

EMUGE

Softsynchro® SnapLock

DIN 69893 A
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= Einsatz auf Maschinen  For use on machines
L L mit Synchronspindel with synchronous spindle
Typ Artikel-Nr.
Type 0Dy 0 D4 Ko oD 0 D3 L Ly L3 E C T Article no.
49 | M4,5-M6 34 26 64,5 57 34 31 0,5 0,5 |F3701G26.1.D6 (]
7 55 M7 M9 - M10 34 26 64,5 57 34 31 0,5 0,5 |F3701G26.1.D7 []
Softsynchro® 1
SnapLock 25 8 6,2 M8 M11 34 26 64,5 57 34 36 0,5 0,5 |F3701G26.1.D8 °
9 7 M9 M12 34 26 64,5 57 34 37 0,5 0,5 |F3701G26.1.D9 []
10 8 M10 - 34 26 64,5 57 34 4 0,5 0,5 |F3701G26.1.D10| e
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
Further designs upon request
Zubehor
Accessories
- ; i Adaptionsschafte auf Anfrage
Adapter shanks upon request
m — D . Snaplock-Nut SnapLock groove
— © im Werkzeugschaft erforderlich required in tool shank

@ = Lagerwerkzeug - Stock tool
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E M U G E Schnellwechsel-Aufnahmen - Quick-Change Tap Holders
Softsynchro® SnapLock L

Pmax
IKZ 50bar
(700psi)
Snapl-(ifk Mit Bohrung fiir Datentréger DIN 69873 DruckC T Zug
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Einsatz auf Maschinen  For use on machines z
mit Synchronspindel with synchronous spindle L L
Typ Artikel-Nr.
Type 9Dy 0 D4 Ko oD oD3 Ly Ly L3 E G C T Article no.
6 49 | M4,5- M6 38 26 1225 32 325 31 Mi8x1 05 05 |F3711C04.1.D6 °
7 55 M7 MO-M10 | 38 26 1225 32 325 31 Mi18x1 05 05 |F3711C04.1.D7 °
HSK-A63 8 6,2 M8 M11 38 26 1225 32 325 36 Mi8x1 05 05 |F3711C04.1.08 °
9 7 M9 M12 38 26 1225 32 325 37 Mi8x1 05 0,5 |F3711C04.1.09 °
Softsynchro® 1 10 8 M10 - 38 26 1225 32 325 41 Mi18x1 05 05 |F3711C04.1.D10| e
SnapLock L 6 49 | M4,5-M6 M8 38 26 129 50 325 31 M24x15 05 0,5 |F3711C06.1.06 °
7 5,3 M7 MI-M10 | 38 26 129 50 325 31 M24x15 05 0,5 |F3711C06.1.D7 °
HSK-A100 8 6,2 M8 M11 38 26 129 50 325 36 M24x15 05 0,5 |F3711C06.1.08 °
9 7 M9 M12 38 26 129 50 325 37 M24x15 05 0,5 |F3711C06.1.D9 °
10 8 M10 — 38 26 129 50 325 41 M24x15 05 0,5 |F3711C06.1.D10| e
Weitere Ausflihrungen auf Anfrage
Further designs upon request
Zubehor
Accessories

Kiihischmierstoffrohre und Schliissel auf Anfrage
Coolant tubes and wrenches upon request

EMUGE Bestell-Beispiel - Ordering example: F3711C04.1.D6
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Schnellwechsel-Aufnahmen - Quick-Change Tap Holders

EMUGE

Softsynchro® SnapLock L

DIN 1835 B+E

Pmax
50bar
(700psi)
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E Einsatz auf Maschinen  For use on machines
) L mit Synchronspindel with synchronous spindle
Typ Artikel-Nr.
Type 0Dy 0 D4 Ko oD 0 D3 L Ly L3 E C T Article no.
49 | M4,5-M6 38 26 79,5 57 32,5 31 0,5 0,5 |F3711G26.1.D6 [
7 55 M7 M9 - M10 38 26 79,5 57 32,5 31 0,5 0,5 |F3711G26.1.D7 °
Softsynchro® 1
SnanLock L 25 8 6,2 M8 M11 38 26 79,5 57 32,5 36 0,5 0,5 |F3711G626.1.D8 [
P 9 7 M9 M12 38 26 79,5 57 32,5 37 0,5 0,5 |F3711G26.1.D9 []
10 8 M10 — 38 26 79,5 57 32,5 41 0,5 0,5 |F37116G26.1.D10| e
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
Further designs upon request
Zubehor
Accessories
Adaptionsschafte auf Anfrage
Adapter shanks upon request
m — D . Snaplock-Nut SnapLock groove
— © im Werkzeugschaft erforderlich required in tool shank

@ = Lagerwerkzeug - Stock tool
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